TECHNISCHES MERKBLATT

Beschichtungstechnik

MUREXIN

Epoxy Basisharz EP 70
BM

> niedrigviskos
> universell einsetzbar

Niedrigviskoses, modifiziertes, unpigmentiertes, Epoxidharz-Hartersystem in zwei Komponenten
fr universelle Verwendung im Bauwesen.

Das Material kann je nach Bedarf bauseits mit feuergetrocknetem Quarzsand verfullt werden.

Im Innen- und AulRenbereich als Grundierung und Kratzspachtelung fiir Epoxy-Beschichtungen, zur
Sanierung von Estrichrissen, Ausfiillen von Estrichhohlstellen im Injektionsverfahren, zur
Herstellung von Mértelmischungen mit Quarzsand zum VergieRen von Maschinenfundamenten
und Stehern, sowie zur Herstellung von Dampfbremsen.

Lieferform
Gebinde Uberverpackung Palette
10 KG / BLE - 0 BLE
1.5 KG / BKA - 0 BKA
200 KG / BFA - 2 BFA
20 KG / BLE - 16 BLE
10 KG / BKA - 42 BKA
3 KG /BLE - 80 BLE
1.5 KG / BKA - 198 BKA

Lagerung

Frostfrei, kiihl und trocken auf Holzrost im unangebrochenen Originalgebinde lagerfahig 365 Tage

Empfohlenes Werkzeug
Langsam laufendes elektrisches Riihrwerk, geeignetes Mischgefal}, Glattkelle, Spachtel, Roller,
Gummibesen.

Anmischen
Komponente A und Komponente B werden grundsatzlich im jeweils stimmigen
Mischungsverhaltnis geliefert. Zum Ermitteln von Teilmengen muss eine Waage verwendet
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werden. Die Komponente A mittels elektrischem, langsam laufenden Riihrwerk (ca. 300 Upm)
grindlich aufrihren, dann die Komponente B zugeben und bis zur Erreichung einer homogenen,
schlierenfreien Konsistenz (ca. 2-3 Minuten) weiterriihren.

Zur Vermeidung von Misch- und/oder Verhaltnisfehlern muss das gemischte Material in ein
sauberes, trockenes GefaR umgefillt (umtopfen) und nochmals griindlich aufgerihrt werden.

Verarbeiten

Je nach Einsatzzweck abschnittsweise auf den vorbehandelten Untergrund ausgieRen und mittels
Rolle oder Zahnspachtel vollflachig verteilen. Bei zweilagiger Dampfbremse, den ersten Anstrich
ohne Quarzsandabstreuung aufbringen und ausharten lassen. (Verbrauch ca. 300 g/m?) Nach 12
Stunden oder spatestens nach 48 Stunden hat der zweite Anstrich zu erfolgen (Verbrauch ca. 150
g/m?2), und ist sofort nach Auftragen mit feuergetrocknetem Quarzsand 0,6 - 1,2 im Uberschuss
abzustreuen.

- als Grundierung und Dampfbremse unverfillt rollen oder spachteln.

- als Kratzspachtelung - 1:1 bis 1:2 mit QS (0,1-0,2 / 0,1-0,5 / 0,3-0,8 mm)

- als kellenverlegbarer Reaktionsharzmértel MV - 1:8 mit QS 0,063-3,5 mm

Dichte Komp.A+Bca.1,1g/cm?

Viskositat Komp. A + B ca. 420 mPa*s

Farbe transparent

Verbrauch als Grundierung ca. 0,3 kg/m? je Auftrag

als Kratzspachtelung ca. 0,7 kg/m? pro mm bei MV 1:1 bis
1:2 mit QS 0,1-0,2 mm / 0,1-0,5 mm / 0,3-0,8 mm
als Grobmértel ca. 2,5 kg/m? pro cm, MV 1:8, QS 0,063-3,5

mm
als Dampfbremse ca. 0,45 kg/m?

Mischungsverhaltnis A:B=2:1

Topfzeit ca. 25 - 30 Min.

Uberarbeitbarkeit nach ca. 12 Std.

Gepriift nach (Norm, Klassifizierung ...)
EN 1504-2:2004

Geeignete Untergriinde

Anforderung an mineralische Untergriinde:

Der Untergrund muss entsprechend den Anforderungen der IBF-Richtlinie — Industriebéden aus
Reaktionsharz - trocken, tragfahig und frei von trennend wirkenden, arteigenen oder artfremden
Substanzen sein. Restfeuchte max. 6 Gew. %, gemessen mit dem CM-Gerét bis zu einer
Betondruckfestigkeitsklasse von C 30/37 (ab Betondruckfestigkeitsklasse C 35/45 Restfeuchte max.
4 Gew. %). Untergrundtemperatur grofRer 12 °C und 3 K iber Taupunkt; Haftzugfestigkeit im Mittel
1,5 N/mm?; Haftzugfestigkeit kleinster Einzelwert 1,1 N/mm?
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Materialhinweise:

- Bei Verarbeitung auRerhalb des idealen Temperatur- und/oder Luftfeuchtigkeitsbereiches kénnen sich die Materialeigenschaften
merklich verandern.

- Materialien vor der Verarbeitung entsprechend temperieren!

- Um die Produkteigenschaften beizubehalten, diirfen keine Fremdmaterialien beigemischt werden!

- Wasserzugabemengen oder Verdiinnungsangaben sind genauest einzuhalten!

- Abgetonte Produkte vor der Verwendung auf Farbtongenauigkeit tiberpriifen!

- Farbgleichheit kann nur innerhalb einer Charge gewahrleistet werden.

- Die Farbtonausbildung wird durch die Umgebungsbedingungen wesentlich beeinflusst.

- Gebinde behutsam 6ffnen und das Produkt gut aufriihren!

- Zum Anmischen von Teilmengen muss eine Waage verwendet werden!

- Nach dem Anmischen sind Reaktionsharze maoglichst rasch zu verarbeiten.

- Wasserbasierende Systeme sind nach dem Verdiinnen mit Wasser nur noch eingeschrankt haltbar; wir empfehlen daher eine moglichst
rasche Verarbeitung.

- Bei wasserbasierenden Systemen darf die laut Hersteller angegebene Wassermenge erst nach dem Anriihren der Komponenten A und
B beigemischt werden.

- Grundierungen immer gut trocknen/aushérten lassen.

- Geruchsbildung I6semittelbasierender Systeme beachten.

- Applizierte Reaktionsharze sind bei einer konstanten Temperatur von + 20°C nach 1 Tag begehbar, nach 3 Tagen mechanisch und nach
7 Tagen chemisch belastbar.

- Bei UV-Belastung und Einwirkung bestimmter Chemikalien kann es an der Oberflache zu Verfarbungen bzw. zur Vergilbung kommen,
welche jedoch die Funktionalitat und die Gebrauchstauglichkeit der Beschichtung nicht beeintrachtigen.

- Die angeflihrten Farbtonbezeichnungen (RAL, NCS,...) sind als Farbtonbeschreibung ohne Farbtonverbindlichkeit zu den
Originalfarbtonkarten zu verstehen.

- Bei Verwendung verschiedener Produkte (am selben Objekt) kann auch bei gleichlautender Farbtonbezeichnung keine absolute
Farbtonuibereinstimmung gewahrleistet werden.

- Farbtonverdnderung bei Zugabe von Quarzsand, Thixotropiermittel, Stellmittel odgl. beachten!

- Nicht bendtigte, bereits angemischte Restmengen miissen mit Quarzsand gemischt werden (Rauchentwicklung).

Umgebungshinweise:

- Nicht bei Temperaturen unter + 5°C verarbeiten!

- Der ideale Temperaturbereich fur Material, Untergrund und Luft liegt bei + 15°C bis + 25°C.

- Der ideale Luftfeuchtigkeitsbereich liegt bei 40 % bis 60 % relativer Feuchte.

- Erhohte Luftfeuchtigkeit und/oder niedrigere Temperaturen verzégern, niedrige Luftfeuchtigkeit und/oder hohere Temperaturen
beschleunigen die Trocknung, Abbindung und Erhartung.

- Wahrend der Trocknungs-, Reaktions- und Erhartungsphase ist fir ausreichende Bellftung zu sorgen; Zugluft ist zu vermeiden!

- Vor direkter Sonneneinstrahlung, Wind und Wetter schiitzen!

- Angrenzende Bauteile schiitzen!

- Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3 K tiber dem Taupunkt liegen.

(Anhand der herrschenden relativen Luftfeuchtigkeit und der Lufttemperatur kann mittels einer Taupunkttabelle die jeweilige
Taupunkttemperatur ermittelt werden.)

- Wahrend der Reaktionsphase vor Verunreinigungen (Staub, Insekten, Laub, etc.) schiitzen!

- Bei Uberschreitung des Zeitfensters von 48 Stunden zwischen den einzelnen Arbeitsschritten ist ein Zwischenschliff durchzufiihren!
- In UV-belasteten Bereichen empfehlen wir vergilbungsstabile Systeme.

- Haftzugfestigkeit: Durchschnitt: >= 1,5 MPa; kleinster Einzelwert: 1,1 MPa

- Maximale Restfeuchte (CM-Messung): 4 Gew.%; bei diffusionsoffenen Systemen: 6 Gew.%

- Der Untergrund ist durch geeignete mechanische Verfahren vorzubehandeln.

Tipps:

- Grundsatzlich empfehlen wir vorab eine Probeflache anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen.

- Produktdatenblatter aller im System verwendeten MUREXIN Produkte beachten.

- Fur Ausbesserungsarbeiten ein unverfalschtes Originalprodukt der jeweiligen Charge aufbewahren.

- Um Ansitze und sichtbare Ubergénge von mehreren Arbeitsbahnen zu vermeiden, sind diese bei groReren Lingen versetzt zu
verarbeiten!

- Schleifende, kratzende mechanische Belastungen fiihren zu Verschleispuren.

- Der Kontakt mit Autoreifen oder anderen weichmacherhaltigen Kunststoffen kann zu Verfarbungen, Abdriicken oder Erweichungen der
Oberflache fuhren.

- Definierte Aufbauten hinsichtlich Rutschhemmbklassen, Brandklassen und dekorativer Oberflachengestaltung siehe im Bereich "Service"
auf www.murexin.com.

- Zur Verminderung von Temperatur-, Geruchs- und Rauchentwicklung bereits angemischter, nicht mehr benétigter Restmengen
empfehlen wir, diese rechtzeitig mit Quarzsand zu vermischen!

Bei unseren Angaben handelt es sich um Durchschnittswerte, welche unter Laborbedingungen ermittelt wurden. Aufgrund der

Verwendung naturlicher Rohstoffe kdnnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintrachtigung der
Produkteignung geringfligig abweichen.
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Produktspezifische Informationen hinsichtlich Zusammensetzung, Umgang, Reinigung, entsprechender MaRnahmen und Entsorgung
sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Begrenzung und Uberwachung der Exposition

Personliche Schutzausristung:

Allgemeine Schutz- und HygienemaRnahmen:

- Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.

- Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen.

- Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Gase/Dampfe/Aerosole nicht einatmen.

- Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

Atemschutz:

- Filter A/P2.

- Bei kurzzeitiger oder geringer Belastung Atemfiltergerat; bei intensiver bzw. langerer Exposition umluftunabhangiges Atemschutzgerat
verwenden.

Handschutz: Schutzhandschuhe.

Handschuhmaterial

- Nitrilkautschuk

- Butylkautschuk

- Handschuhe aus PVC.

- Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vom Material, sondern auch von weiteren Qualitdtsmerkmalen abhangig und
von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich. Da das Produkt eine Zubereitung aus mehreren Stoffen darstellt, ist die Bestandigkeit von
Handschuhmaterialen nicht vorausberechenbar und muR deshalb vor dem Einsatz tiberpriift werden.

Durchdringungszeit des Handschuhmaterials

- Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.

Augenschutz: DichtschlieBende Schutzbrille.

Kérperschutz: Arbeitsschutzkleidung.

Dieses Merkblatt basiert auf umfangreichen Erfahrungen, will nach bestem Wissen beraten, ist ohne Rechtsverbindlichkeit und
begriindet weder ein vertragliches Rechtsverhaltnis noch eine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Fir die Giite unserer
Materialien garantieren wir im Rahmen unserer Allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Die Anwendung unserer Produkte darf nur durch
Fachleute und/oder versierte, fachkundige und entsprechend handwerklich begabte Personen erfolgen. Der Anwender kann nicht von
einer Riickfrage bei Unklarheiten sowie einer fachmannischen Verarbeitung entbunden werden. Grundsétzlich empfehlen wir vorab eine
Probefldche anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen. NaturgemaR konnen nicht alle méglichen, gegenwartigen und
zuklinftigen Anwendungsfille und Besonderheiten lickenlos beinhaltet sein. Auf Angaben, welche man bei Fachleuten als bekannt
voraussetzen kann, wurde verzichtet.

Die geltenden, technischen, nationalen und europaischen Normen, Richtlinien und Merkblatter betreffend Materialien, Untergrund und
nachfolgendem Aufbau beachten! Gegebenenfalls Bedenken anmelden. Mit Herausgabe einer neuen Version verliert diese ihre
Glltigkeit.

Das jeweils neueste Merkblatt, Sicherheitsdatenblatt und die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen sind im Internet unter
www.murexin.com abrufbar.
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